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Kalisz, dnia 23.05.2017 r.
Dominik Bystrzycki KALPLAST
Ul. Starozytna 54
62-800 Kalisz
NIP 618-165-30-67
ZAPYTANIE OFERTOWE 2/2017

W zwiazku z realizacja projektu pn. ,Wzmocnienie konkurencyjnosci firmy Kalplast poprzez
wprowadzenie do oferty nowych i udoskonalonych produktow” w ramach Wielkopolskiego
Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2014-2020, Dziatanie 1.5., Poddziatanie 1.5.2.
Dominik Bystrzycki KALPLAST ogtasza postepowanie zgodnie z zasada konkurencyjnosci na wybor
Wykonawcy nastepujacego elementu projektu: Zakup i montaz plotera laserowego CNC - 1 szt.

1. Przedmiot zamoéwienia:

Prosze o wskazanie ceny z  uwzglednieniem  ponizszych  parametréw  (lub
rownowaznych/lepszych technologicznie):

Zakup i montaz plotera laserowego CNC z mozliwoscia ciecia elementow zadrukowanych po
obrysie.

Maszyna z mozliwoscia grawerowania, ciecia lub znakowania roznego rodzaju produktow
wykonanych z materiatow takich jak: guma, drewno, pleksi, tektura, szkto, kamien, aluminium
anodowane, sklejka, papier, laminaty, metale, metale powlekane, skora, korek, i wiele innych.

Urzadzenie powinno stanowic unikalny systemem tngco-grawerujacym CO2 (10,6pm) przeznaczony
do wykonywania obrobki wiekszych serii i materiatow wielkopowierzchniowych z duza predkoscia i
maksymalng precyzja.

Typ lasera: CO2 wzbudzany pradem wysokiej czestotliwosci RF

Moc lasera regulowana 0:100% [W]: min 100 W

Chtodzenie: 60 = 120W - chtodzenie powietrzem lub chtodzenie wodne

Dtugosc fali [um]: 10,6 + 0,03

Jakos¢ wiazki nie gorsza niz M2 : 1,1 £ 0,1

Szczegolne cechy: szczelna bezobstugowa tuba

zapewniajaca wieksza czystosc¢ gazu oraz czas pracy

Dtugosc fali lasera pilotujacego [nm]: 635

Moc lasera pilotujacego min. [mW]: 1

Powierzchnia stotu roboczego - min 1245x710 mm z mozliwoscia pracy na przelot

Ploter o catkowicie zamknietej budowie z podwojng blokada zabezpieczajaca, konstrukcja

spetniajaca normy CE

Klasa bezpieczenstwa laserowego minimum 2 przy zamknietych pokrywach.

Zasilanie 230V

Mozliwosc zatadunku i obrabiania przedmiotow o wysokosci min. 300mm i wadze min. 30 kg

Pytoszczelne ostony mechanizmow jezdnych osi X i'Y

Silniki i elektronika lasera umieszczone poza polem roboczym i zabezpieczone przed

zabrudzeniami,

Naped osi X, Y, Z realizowany przez bezszczotkowe serwomechanizmy

e Mechanizmy jezdne osi X i Y oparte o samosmarujace tozyska liniowe ze stali nierdzewnej,

e Zrédio lasera Co2 o mocy minimum 100 Watt (mocy zmierzonej miernikiem w polu roboczym
lasera) i dtugosci fali 10.6pm wzbudzane pradem wysokiej czestotliwosci RF, szczelna
bezobstugowa budowa, chtodzenie powietrzem, zywotnos¢ deklarowana przez producenta
minimum 25 000 godzin roboczych, parametr jakosci wiazki M2= 1,1 +- 0,1

e Regulacja mocy lasera w zakresie 0,01 - 100% w krokach co 0,01%.

e wydajnos¢ produkcji wieksza o: 30+100% w porownaniu z konkurencyjnymi systemami - bez

negatywnego wptywu na jakosc,
o wieksza szybko$¢ dziatania w potaczeniu z najwyzsza jakoscia, — M
A



Fundusze Unia Europejska |
Europejskie EuropejskiFundusz | %
Program Regionalny Rozwoju Regionalnego

-y

wbudowany system w wariantach OEM, z zabudowanym polem pracy dostosowywany do
wymaganej aplikacji.

Mozliwosc regulacji czestotliwosci pracy zrodta lasera (repetycji wiazki) podczas cigcia w
zakresie co najmniej 1000 - 60 000 Hz dla uzyskania odpowiednej jakosci krawedzi cietego
materiatu,

Maksymalna szybkos¢ przesuwu gtowicy podczas grawerowania min. 250 cm/sek.
Mozliwos¢ regulowania szybkosci poruszania sie gtowicy w krokach co 0,01% lub mniejszych
System wizyjny do rozpoznawania paserow i cigecia obiektow po obrysie zintegrowany z
oprogramowaniem do obstugi lasera,

Soczewki 2, 2.51 5 cali

Autofocus z poziomu oprogramowania i czujnik optyczny,

Wyjscie odciagu spalin zainstalowane bezposrednio na/pod gtowica lasera, poruszajace sie
razem z gtowica w celu bezposredniego usuwania spalin w miejscu obrobki

Wymienne stoty robocze minimum 3 sztuki: Lamele aluminiowe, aluminiowa kratownica,
stot z tworzywa do ciecia bez odbic¢ wiazki,

Ploter laserowy powinien by¢ wyposazony w oprogramowanie typu ,JobControl”, ktore zapewnia
maksymalng funkcjonalno$¢ i wielostronnos¢ obrabiania. Funkcje systemu laserowego i systemy
odsysania powinny byc aktualnie monitorowane i obstugiwane. Wybrane korzysci ptynace z
oprogramowania ,,JobControl”:

Wskaznik pozycji gtowicy - na ekranie monitora zaznaczona jest aktualna pozycja gtowicy
lasera, co umozliwia doktadne ustawianie punktu startowego nawet w przypadku
najbardziej precyzyjnych robot grawerskich,

Markery - precyzyjne pozycjonowanie poprzez wizualizacje aktualnej pozycji gtowicy na
polu roboczym. Utatwia precyzyjng lokalizacje podczas grawerowania, zwlaszcza w
przypadku niekonwencjonalnych ksztattow,

Funkcje grawerowania 3D,

Funkcja WYSIGW - funkcja pozwalajaca na szybkie sprawdzenie poprawnosci pliku przed
rozpoczeciem procesow grawerowania lub ciecia,

Mozliwos¢ zmiany parametrow ,,w locie”.

Baza danych materiatowych - Oprogramowanie zawiera baze danych wraz z
predefiniowanymi parametrami wielu typow materiatow. Operator moze tatwo dodawac
nowe materiaty, lub modyfikowac juz istniejace szablony materiatow,

Ogniskowanie programowe - automatyczne ustawienie systemu laserowego na prawidtowa
wysokos¢ w zaleznosci od grubosci materiatu,

Automatyczne wyliczanie czasu pracy - dzieki zaawansowanym algorytmom laser wylicza
czas potrzebny na wykonanie konkretnej pracy,

Protokot grawerowania / historia prac - utatwia obliczanie kosztow i sporzadzanie
harmonogramow produkcji,

Mozliwos¢ definiowania 16 kolorow procesowych,

Wielokrotne, automatyczne duplikowanie prac na stole roboczym,

Zaawansowana geometria ,Wygtadzanie konturéw” - umozliwia uzyskiwanie doskonatych
krzywizn i okregow rowniez za pomoca oprogramowania typu »CorelDraw”,

Grawerowanie ,,0d dotu” - umozliwia ograniczenie czyszczenia przedmiotu obrabianego (np.
plastikowych znakow),

Mozliwos¢ definiowania wtasnych stozkow w procesie stempel.

Funkcja suchych stempli - umozliwia definiowanie i wykonywanie suchych stempli przy
wykorzystaniu programu typu ,,JobControl”.

Dodatkowo Oprogramowanie dotaczone do lasera powinno miec nastgpujace cechy/ funkcje:

Powinno wspotpracowac z systemem typu Windows 10 lub rownowaznym; w wersji 32 lub 64
bit

jezyk polski

mozliwoé¢ umieszczenia kilku réznych zadan na jednym polu roboczym,
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e odwzorowanie pozycji lasera na polu roboczym w czasie rzeczywistym dla optymalnego
wykorzystania arkuszy materiatu,

« funkcja grawerowania zdje¢ bezposrednio z oprogramowania do obstugi lasera z mozliwoscia
wyboru rozdzielczosci i rodzaju rastra,
automatyczna kalkulacja czasu pracy,
mozliwos¢ zmiany kolejnosci ciecia bez modyfikowania samego projektu,
mozliwoé¢ wypuszczania prac bezposrednio z programami typu: Corel Draw, Adobe
llustrator, Inkscape,

e mozliwoé¢ zablokowania hastem bazy materiatowej w taki sposob aby operator nie mogt
zmieni¢ parametrow mocy i szybkosci zachowujac jednoczesnie petna funkcjonalnosc
oprogramowania,

e mozliwos¢ wysytania prac do kolejki zadan z komputerow w sieci lokalnej nie podtaczonych
bezposrednio do maszyny,

e mozliwos¢ zapisania gotowych stotow roboczych wraz z projektem i parametrami pracy,

e mozliwos¢ wyeksportowania bazy materiatow z programu w celu utworzenia kopii
bezpieczenstwa

Wspolny stownik zamowien (CPV):

38636110-6 Lasery przemystowe

42642000-8 Obrabiarki do obrobki drewna, kosci, korka, gumy lub twardych tworzyw sztucznych
30232140-7 Plotery

2. Planowany termin realizacji zaméwienia nie poézniej niz 31.07.2017 (przez co rozumie
sie wykonanie oraz uruchomienie przedmiotu zaméwienia w lokalizacji projektu
Beneficjenta).

3. Warunki udziatu w postepowaniu:
Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastepujace warunki:

1. Posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa naktadaja obowiazek ich posiadania

2. Posiadanie wiedzy i doswiadczenia nalezytego wykonania zamowienia

3. Dysponowanie odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia

4. Znajdowanie sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajacej wykonanie zamowienia we
wskazanym terminie.

5. Brak powiazan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajacym.

6. Przedtozenie specyfikacji urzadzenia, pozwalajacej ocenic parametry techniczne

Zamawiajacy w celu potwierdzenia spetnienia w/w warunkow wymaga przedtozenia nastepujacych
dokumentow:

1) Ztozenie oferty zawierajacej:
e Nazwe, adres i NIP wykonawcy
Date wystawienia oferty
Dane pozwalajace oceni¢ oferte i przyznac punkty w ramach kryteriow
Termin waznosci oferty
Cene netto i brutto

2) Ztozenie specyfikacji urzadzenia, pozwalajacej oceni¢ parametry techniczne
3) Ztozenie na ofercie oswiadczen o nastepujacej tresci:
e Wykonawca oéwiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zaméwienia okreSlone w

zapytaniu ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.
e Wykonawca o$wiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub

czynnosci, jezeli przepisy prawa naktadaja obowiazek ich posiadania. /W//
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e Wykonawca oswiadcza, ze posiada niezbedna wiedze i doswiadczenie umozliwiajace
prawidtowa realizacje zamoéwienia.

e Wykonawca oswiadcza, ze znajduje si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej
zapewniajacej wykonanie zamowienia we wskazanym terminie.

e Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami
zdolnymi do wykonania zamowienia.

e Wykonawca oswiadcza, ze nie jest powiazany osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym.
Przez powiazania osobowe lub kapitatowe rozumie si¢ wzajemne powiazania pomiedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciagania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwiazanych
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,
polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji;

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwiazku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego
stopnia lub pozostawania w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postgpowania o udzielenie
zamOwienia w stosunku pracy lub zlecenia z wykonawca lub byty cztonkami organéw
zarzadzajacych lub organow nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia

f) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to
budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych osob.

4. Opis sposobu przygotowania oferty dla wszystkich czesci:

Oferta powinna byc ztozona na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego) wraz
z oswiadczeniami wyszczegolnionymi w jego tresci spéjnymi z pkt 3 niniejszego ogtoszenia o
zamowieniu.

Oferty niekompletne i nie zawierajace petnego zakresu przedmiotu zamoéwienia okreslonego w
zadaniu zostang odrzucone.

e Oferty dostarczone Zamawiajacemu po terminie sktadania ofert nie bedg rozpatrywane.

e Konczac procedure oceny ofert Zamawiajacy podejmie decyzje o wyborze
najkorzystniejszej oferty.

e Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru oferty. W kazdym czasie
postepowania ofertowego dotyczacego wyboru wykonawcy, Zamawiajacy ma prawo do jego
zakonczenia bez wyboru jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie przystuguja wobec
Zamawiajacego jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu.

e Zamawiajacy powiadomi oferentow oraz ogtosi na swojej stronie internetowej o wynikach
postepowania albo o zamknieciu postepowania bez dokonania wyboru Wykonawcy.

e Zamawiajacy ma prawo do anulowania czesci lub catosci zapytania ofertowego bez podania
przyczyny w kazdym momencie postepowania

Sposoby sktadania ofert:

1) osobiscie w siedzibie firmy: Dominik Bystrzycki KALPLAST, Ul. Starozytna 54,62-800
Kalisz

2) poczta, listem poleconym, kurierem na adres firmy: Dominik Bystrzycki KALPLAST, UL
Starozytna 54,62-800 Kalisz

3) poczta elektroniczng na adres mailowy: kalplast@kalplast.pl

Termin dostarczania ofert (data wptywu) uptywa w dniu: 30 maja 2017 r. ﬂ M
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5. Termin waznosci oferty: minimum 30 dni od daty uptywu terminu dostarczenia ofert, tj. od
dnia 30 maja 2017 r.

6. Kryteria oceny ofert:

Oferty zostana ocenione przez Zamawiajacego w oparciu o nastepujace kryteria:

kryteria oceny ofert waga maksymalna liczba punktow
a) cena netto w PLN/EUR* 70% 70
b) gwarancja na catos¢ w 30% 30
miesigcach

* w przypadku oferty podanej w EUR do przeliczenia zostanie zastosowany sredni kurs NBP z dnia
poprzedzajacego sporzadzenie protokotu wyboru ofert przez Zamawiajacego

Sposob przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty:

a) Punkty w ramach kryterium ceny netto w PLN beda przyznawane wg nastepujacej formuty:

C min - cena minimalna w zbiorze
C r - cena oferty rozpatrywanej
A n - ilos¢ punktow przyznana ofercie

B) Punkty w ramach kryterium gwarancja na catos¢ (w miesiqcach) beda przyznawane wg
nastepujacych przedziatow:

e gwarancja: ponizej 12 miesiecy - 0 pkt
e gwarancja: od 12 miesiecy wtacznie do 24 miesiecy wiacznie - 15 pkt

e gwarancja: powyzej 24 miesiecy - 30 pkt

7. Informacja na temat zakresu wykluczenia z mozliwosci realizacji zaméwienia.

7 mozliwosci realizacji zamowienia wytaczone sa podmioty, ktore sa powiazane osobowo lub
kapitatowo z firma Dominik Bystrzycki KALPLAST. Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie
sie wzajemne powiazanie miedzy firma Dominik Bystrzycki KALPLAST lub osobami upowaznionymi do
zaciagania zobowiazan w imieniu firmy Dominik Bystrzycki KALPLAST lub osobami wykonujacymi w
imieniu firmy Dominik Bystrzycki KALPLAST czynnosci zwiazane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowesj;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji;

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwiazku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego
stopnia lub pozostawania w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postepowania o udzielenie
zamowienia w stosunku pracy lub zlecenia z wykonawca lub byty cztonkami organow
zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia

f) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to

budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych osob
I
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Potwierdzeniem braku powiazan kapitatowych lub osobowych jest ztozenie przez oferenta
oswiadczenia o braku wystepowania w/w powiazan na formularzu ofertowym (zatacznik nr 1 do
zapytania ofertowego).

8. Warunki dokonania zmiany umowy:

»Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku gdy nastapi zmiana powszechnie
obowiazujacych przepisow prawa w zakresie majacym wptyw na realizacje przedmiotu umowy.

*Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku zaistnienia okolicznosci
spowodowanych czynnikami zewnetrznymi, np. terminu realizacji zamdwienia, warunkéw ptatnosci,
zmiany wartosci zaméwienia wynikajacej ze zmniejszenia / rozszerzenia zakresu rzeczowego.

9. Kary umowne:

+ Zamawiajacy bedzie potracat od Wykonawcy kare w wysokosci 0,1% wartosci umowy brutto za
kazdy dzien spoznienia poczawszy od pierwszego dnia spoznienia na co Wykonawca wyraza zgode
sktadajac oferte na niniejsze zapytanie

Zastrzezenia

Niniejsze zapytanie ofertowe nie zobowiazuje firmy Dominik Bystrzycki KALPLAST do zadnego
okreslonego dziatania:

* Wydanie niniejszego zapytania ofertowego nie zobowiazuje firmy Dominik Bystrzycki
KALPLAST do akceptacji oferty, w catosci lub czesci i nie zobowiazuje Dominik Bystrzycki
KALPLAST do sktadania wyjasnien czy powodow akceptacji lub odrzucenia oferty.

¢ Dominik Bystrzycki KALPLAST nie moze byc pociagana do odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek koszty czy wydatki poniesione przez oferentow w zwiazku z przygotowaniem
i dostarczeniem oferty.

e Dominik Bystrzycki KALPLAST zastrzega sobie prawo w kazdej chwili do anulowania/
zmian catosci lub czesci zapytania ofertowego f{"_ KALPLAST

Dominik Bystrzycki

ul Starozytna 54, 62-800 Kalisz
Tel. 502 137 101, fax. 627 601 044
MNERLEIA IR A0ET.....

~ podpis i pieczec firZi%
J:bwrk-ﬂ'/f Ay |

Zatqcznik nr 1 do zapytania ofertowego
Formularz ofertowy
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Oferta dla firmy Dominik Bystrzycki KALPLAST, Ul. Starozytna 54, 62-800 Kalisz

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 2/2017 zakupu i montaz plotera laserowego CNC - 1 szt.
zwiazanych z projektem pn. ,Wzmocnienie konkurencyjnosci firmy Kalplast poprzez wprowadzenie
do oferty nowych i udoskonalonych produktoéw.” sktadam niniejsza oferte na wykonanie w/w
zamowienia.

I. Nazwa i dane adresowe wykonawcy

Nazwa:
Adres:

NIP: <

Il. Warunki cenowe oferty

Gwarancja na Catosc .....vmververrerneenes *miesiecy

Termin waznosci oferty: minimum 30 dni od daty uptywu terminu dostarczenia ofert, tj. od dnia
30 maja 2017 roku.

Warunki cenowe przedmiotu zamdwienia zapytania ofertowego:

Lp.

Cena netto* w Cena brutto* w

Przedmiot zaméwienia PLN/EUR** PLN/EUR**

1.

Zakup i montaz plotera laserowego CNC
- 1 szt.

*w przypadku oferty podanej w EUR do przeliczenia zostanie zastosowany sredni kurs NBP z dnia
poprzedzajgcego sporzadzenie protokotu wyboru ofert przez Zamawiajacego

Planowany termin realizacji zamoéwienia nie pézniej niz 31.07.2017 (przez co rozumie sie
wykonanie oraz uruchomienie przedmiotu zaméwienia w lokalizacji projektu Beneficjenta).

Oswiadczenia Wykonawcy

Ja (my) nizej podpisany (i) oswiadczam (y), ze:

Wykonawca oswiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zamodwienia okreslone w
zapytaniu ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.

Wykonawca oswiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub
czynnosci, jezeli przepisy prawa naktadaja obowiazek ich posiadania.

Wykonawca oswiadcza, ze posiada niezbedna wiedze i doswiadczenie umozliwiajace
prawidtowa realizacje zamowienia.

Wykonawca oswiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej
zapewniajacej wykonanie zamowienia we wskazanym terminie.

Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami
zdolnymi do wykonania zamowienia.

Wykonawca oswiadcza, ze nie jest powigzany osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym.
Przez powiazania osobowe lub kapitatowe rozumie sie wzajemne powiazania pomiedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwiazanych
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,
polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspalnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

b iadani jmniej 10% udziatow lub akcji; .
) posiadaniu co najmniej j ﬂfx%
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c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwiazku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego
stopnia lub pozostawania w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postepowania o udzielenie
zamowienia w stosunku pracy lub zlecenia z wykonawca lub byty cztonkami organow
zarzadzajacych lub organdw nadzorczych wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia

f) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to
budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych osob

Zataczniki do niniejszego formularza ofertowego:

1. Specyfikacja urzadzenia pozwalajaca oceni¢ parametry techniczne.

Miejscowosc ..., dnia a

(podpis i pieczec¢ wystawcy oferty)*
*dane obligatoryjne
** niepotrzebne skreslic

. e



